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ข้อจำ�กัดความรับผิดชอบ:
เน้ื อหาในเอกสารน้ี เป็นผลจากคุณสมบั ติของวัสดุ  ข้อมูลบางส่วนอาจมีการเปล่ี ยนแปลงเมื่ อเวลาผ่าน
ไป ทำ�ให้ไม่ ถูกต้องหรือไม่สมบูรณ์ GMORS ไม่รับประกันว่าข้อมูลที่ ให้ไว้ ในเอกสารน้ี จะเป็นข้อมูลที่
ทันสมัย ถูกต้อง หรือครบถ้วนที่ สุด และอาจไม่สอดคล้องกับผลการวัดของชิ้ นงานสำ�เร็จรูป



เก่ียวกับ GMORS

ห้องปฏิบัติการภายในบรษัิท
เพื่อให้สามารถตอบสนองต่อความต้องการด้านการวิจัยและพัฒนาของลูกค้าได้อย่างรวดเรว็ GMORS
ได้พัฒนาห้องปฏิบัติการภายในและมีวิศวกรเคมีของตนเองในการออกแบบ ผสมสูตร และทดสอบยาง
ห้องปฏิบัติการของ GMORS ได้รบัการติดต้ังเครือ่งมือทดสอบที่ทันสมัย พรอ้มด้วยวิศวกรผู้เชี่ยวชาญ 
นอกจากน้ี ห้องปฏิบัติการของ GMORS ยังดำ�เนินงานตามขั้นตอนอย่างเครง่ครดั ซึ่งได้รบัการรบัรองจาก 
TAF (ISO17025)
ตามข้อกำ�หนดของ ASTM การทดสอบ "TGA", "FTIR" และการตรวจวัดค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน "3 Sigma"
ถูกใช้เพื่อตรวจสอบประสิทธภิาพของคุณภาพการผสมในแต่ละชุดงานสำ�หรบัการรบัรองคุณภาพซ้ำ�
รายไตรมาสหรอืรายปี    

 ระบบคุณภาพ GMORS วัสดุ

ต้ังแต่เริม่ก่อต้ังในปี พ.ศ. 2529 GMORS ได้เติบโตขึ้นจนกลายเป็นผู้นำ�ระดับพหุชาติที่ได้รบัการยอมรบั
ในการผลิตโอรงิและอุปกรณ์ซีลยางหลากหลายประเภท บรษัิทของเรามีพนักงานมากกว่า 1,850 คน 
ดำ�เนินงานในโรงงานที่ได้รบัการรบัรองมาตรฐาน ISO จำ�นวน 3 แห่ง ซึ่งต้ังอยู่ในไต้หวัน ประเทศจีน และ
ประเทศไทย 
 
นักเคมีของ GMORS ทำ�งานรว่มกับโพลิเมอรต่์าง ๆ เพื่อพัฒนาสูตรยางประสิทธภิาพสูง วัสดุยางทั้งหมดที่
ใช้ในผลิตภัณฑ์ของเราได้รบัการผสมสูตรและผลิตขึ้นภายในบรษัิทเองทั้งหมด 
 
GMORS มุ่งมั่นที่จะจัดหาผลิตภัณฑ์คุณภาพสูงให้กับลูกค้า พรอ้มกระบวนการผลิตที่มีประสิทธภิาพสูงสุด 
ผลิตภัณฑ์ของเราถูกนำ�ไปใช้ในงานสำ�คัญมากมาย เช่น อุตสาหกรรมอากาศยาน ยานยนต์ เคมีภัณฑ์ 
กระบวนการผลิตอุตสาหกรรม น้ำ�มันและก๊าซ ยา และเซมิคอนดักเตอร ์เรามีความมุ่งมั่นที่จะตอบสนอง
ความต้องการของลูกค้า ทั้งในปัจจุบันและอนาคต ด้วยโซลูชั่นผลิตภัณฑ์และบรกิารที่ยอดเยี่ยม

3



ประเภทวัสดุ 

หลักจรรยาบรรณของ GMORS

ประเภทวัสด
A ยางธรรมชาติ (NR) H ยางไนไตรล์ไฮโดรจิเนต (HNBR)

B ยางสไตรนีบิวทาไดอีน(SBR) N ยางไนไตรล์ (NBR)

C ยางคลอโรพรนี (CR) S ยางซิลิโคน (VMQ)

E ยางเอทิลีนโพรพิลีน (EPDM) V ฟลูออโรคารบ์อน (FKM)

F ยางฟลูออโรซิลิโคน (FVMQ) X ยางไนไตรล์คารบ์อกซิล(XNBR)

G โพลิอะครเิลต (ACM)

ความแข็ง (ชอร ์A)
30 30±5

40 40±5

50 50±5

60 60±5

70 70±5

75 75±5

80 80±5

90 90±5

95 95±5

สี  
AA สีดำ�

AB สีน้ำ�ตาลแดง / สีสนิม 

AC สีน้ำ�ตาลเข้ม

AD สีน้ำ�ตาลอ่อน

AE สีเขียว 

AK สีแดง

AR สีเหลือง

AY ใส / โปรง่แสง

BU สีน้ำ�เงิน

ความแข็ง (ชอร ์A)
ลำ�ดับหมายเลข  

สี
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ตารางเปรยีบเทียบคุณสมบัติวัสดุ
วัสดุ EPDM FKM Fluorosilicone HNBR NBR Silicone

ชื่อย่อ EPDM FKM FVMQ HNBR NBR VMQ

อุณหภูมิในการใช้งาน
มาตรฐาน -55°C to 125°C -25°C to 250°C -60°C to 175°C -40°C to 150°C -40°C to 100°C -60°C to 225°C

อุณหภูมิพิเศษของสูตร
เฉพาะ -60°C to 150°C -40°C to 275°C -65°C to 230°C -55°C to 165°C -55°C to 135°C -100°C to 250°C

ช่วงค่าความแข็ง 40-90 Shore A 50-90 Shore A 40-80 Shore A 50-90 Shore A 40-90 Shore A 30-80 Shore A

ความต้านทานทางเคมี ทนต่อกรด ด่าง และไอ
น้ำ�ได้ดีเยี่ยม

ทนต่อสารเคมีและตัว
ทำ�ละ

ลายส่วนใหญ่ได้ดีเยี่ยม

ทนน้ำ�มัน เชื้อเพลิง 
และตัวทำ�ละลายส่วน

ใหญ่ได้ดี

ทนน้ำ�มันแ
ละเชื้อเพลิงได้ดีเยี่ยม

ทนน้ำ�มันและเชื้อเ
พลิงได้ดีเยี่ยม

ทนต่อกรด ด่าง และ
สารละลายน้ำ�ได้ดี

การใช้งาน
ซีลยานยนต์, ระบบ
ระบายความรอ้น, 

ระบบเบรก

อุตสาหกรรมการบิน
และอวกาศ, ยานยนต์, 

อุตสาหกรรมเคมี

อุตสาหกรรมการบิน
และอวกาศ, ระบบเชื้อ

เพลิง

ซีลในอุตสาหก
รรมน้ำ�มันและก๊าซ, 

ยานยนต์

ระบบเชื้อเพลิงใน
ยานยนต์, ซีลใน

อุตสาหกรรม

อุปกรณ์ทางการแพทย,์ 
อาหาร, อิเล็กทรอนิกส์

ต้นทุนโดยประมาณ ปานกลาง สูงมาก สูง สูง ต่ำ�  ปานกลาง

 

EPDM

EPDM โคพอลิเมอรข์องเอทิลีน โพรพิลีน และไดอีนที่ไม่มี
พันธะคู่แบบต่อเน่ืองในปรมิาณเล็กน้อย

Fluorosilicone

Fluorosilicone
โฟลูโอโรไวนิลเมทิลซิลอกเซน
โคพอลิเมอรข์องซิลอกเซนและหมู่แอลคิลที่เติม
ฟลูออรนี

NBR

NBR ยางไนไตรล์บิวทาไดอีน
โคพอลิเมอรข์องอะครโิลไนไตรล์และบิวทาไดอีน

FKM

FKM
โฟลูออโรคารบ์อนรบัเบอร์
โคพอลิเมอรข์องโอลีฟินที่ผ่านการเติมฟลูออรนีและโมโน
เมอรอ่ื์น ๆ

HNBR

HNBR
ยางไนไตรล์บิวทาไดอีนที่เติมไฮโดรเจน
โคพอลิเมอรข์องอะครโิลไนไตรล์และบิวทาไดอีนที่ผ่าน
กระบวนการเติมไฮโดรเจน

Silicone

Silicone โพลีซิลอกเซน
โคพอลิเมอรข์องซิลอกเซนและหมู่เมทิลหรอืเอทิล
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รหัส GMORS
รหัสวัสดุ N7034AA N7096AA N8614AA N9000AA N9020AA H7000AA H7000AE

สารหล่อล่ืน 

น้ำ�มันเครือ่ง ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
น้ำ�มันเกียร์ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
น้ำ�มันเครือ่งจักร ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
น้ำ�มันสปินเดิล ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
น้ำ�มันตู้เย็น (น้ำ�มันแร)่ ● ● ● ● ● ● ●
จาระบีถ้วย ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
จาระบีลิเทียม - - - - ■ ■ ■
จาระบีซิลิโคน ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

น้ำ�มันไฮดรอลิก

น้ำ�มันกังหัน ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
อีมัลชันน้ำ�มันและน้ำ� ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
น้ำ�และไกลคอล ● ● ● ● ● ● ●
น้ำ�มันฟอสเฟตเอสเตอร ์ × × × × × × ×
น้ำ�มันซิลิโคน ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
น้ำ�มันเบรก ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲
น้ำ�มันเกียรท์อรก์คอนเวอรเ์ตอร ์ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

เชื้อเพลิง 

น้ำ�มันดีเซล/น้ำ�มันก๊าด ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲
น้ำ�มันเตา ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲
น้ำ�มันเบนซิน ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲

น้ำ�

อุณหภูมิ ≤ 60°C – 60°C or less ● ● ● ● ■ ■ ■
อุณหภูมิ ≤ 100°C – 100°C or less ▲ ▲ ▲ ▲ ● ● ●
อุณหภูมิ ≤ 150°C – 150°C or less × × × × × × ×

น้ำ�หล่อเย็น 
น้ำ�กับสารป้องกันการแข็งตัว (LLC) ● ● ● ● ● ● ●
น้ำ�มันหล่อเย็นสำ�หรบังานตัดกลึง ● ● ● ● ● ● ●

สารเคมี

กรดไฮโดรคลอรกิ 20% ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲
กรดซัลฟิวรกิ 30% ● ● ● ● ● ● ●
กรดไนตรกิ 10% × × × × × × ×
โซเดียมไฮดรอกไซด์ 30% ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
เบนซีน × × × × × × ×
ไตรคลอโรเอทิลีน × × × × × × ×
แอลกอฮอล์ ● ● ● ● ● ● ●
เอทิลีนไกลคอล ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
อะซิโตน × × × × × × ×

แก๊ส

แก๊สหุงต้ม ● ● ● ● ● ● ●
แก๊สเมือง ● ● ● ● ● ● ●
โอโซน (ในบรรยากาศ) × × × × × ● ●
แก๊สฟรอีอน R134a × × × × ● ● ●

อ่ืน ๆ สูญญากาศถึง 10-4 mmHg ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

ตารางความเข้ากันได้

■ ทนต่อสาร    ●  ทนต่อสารในบางเงื่อนไข     ▲  ไม่ทนต่อสารในบางเงื่อนไข   × ไม่ทนต่อสาร   - ไม่ทนต่อสาร
(*: กรุณาปรกึษา GMORS ก่อนใช้งาน)
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E7010AA E7050AA E7070AI E4070AI02 S7000AB F7004BU02 V7500AA V7500AC รหัส GMORS
รหัสวัสดุ

× × × × ▲ ▲ ● ● น้ำ�มันเครือ่ง

× × × × ▲ ▲ ● ● น้ำ�มันเกียร์

× × × × ● ● ■ ■ น้ำ�มันเครือ่งจักร

× × × × ▲ ▲ ■ ■ น้ำ�มันสปินเดิล

× × × × ▲ ▲ ■ ■ น้ำ�มันตู้เย็น (น้ำ�มันแร)่ 

× × × × ▲ ▲ ■ ■ จาระบีถ้วย

× × × × ■ ■ ■ ■ จาระบีลิเทียม

● ● ● ● × ▲ ■ ■ จาระบีซิลิโคน

× × × × ● ● ● ● น้ำ�มันกังหัน

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ อีมัลชันน้ำ�มันและน้ำ�

■ ■ ■ ■ ▲ ▲ ▲ ▲ น้ำ�และไกลคอล 

■ ■ ■ ■ ● ● ■ ■ น้ำ�มันฟอสเฟตเอสเตอร ์

■ ■ ■ ■ × ▲ ■ ■ น้ำ�มันซิลิโคน

▲ ▲ ■ ■ ● ● ▲ ▲ น้ำ�มันเบรก

× × × × ▲ ▲ ● ● น้ำ�มันเกียรท์อรก์คอนเวอรเ์ตอร ์

× × × × × ● ■ ■ น้ำ�มันดีเซล/น้ำ�มันก๊าด 

× × × × × ● ■ ■ น้ำ�มันเตา 

× × × × × ● ■ ■ น้ำ�มันเบนซิน

■ ■ ■ ■ ● ● ■ ■ อุณหภูมิ ≤ 60°C – 60°C or less

■ ● ■ ■ ● ● ● ● อุณหภูมิ ≤ 100°C – 100°C or less

● ● ● ● × × × × อุณหภูมิ ≤ 150°C – 150°C or less

■ ■ ■ ■ ▲ ▲ ▲ ▲ น้ำ�กับสารป้องกันการแข็งตัว (LLC) 

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ น้ำ�มันหล่อเย็นสำ�หรบังานตัดกลึง

■ ■ ■ ■ ▲ ▲ ● ● กรดไฮโดรคลอรกิ 20% 

■ ■ ■ ■ ● ● ● ● กรดซัลฟิวรกิ 30% 

● ● ● ● × × ▲ ▲ กรดไนตรกิ 10%

■ ■ ■ ■ × × × × โซเดียมไฮดรอกไซด์ 30%

× × × × × × ▲ ▲ เบนซีน

× × × × ▲ × ▲ ▲ ไตรคลอโรเอทิลีน

■ ■ ■ ■ ● ● ● ● แอลกอฮอล์ 

■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ เอทิลีนไกลคอล

● ● ● ● ▲ ▲ × × อะซิโตน

× × × × × × ■ ■ แก๊สหุงต้ม

▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ▲ ■ ■ แก๊สเมือง 

■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ โอโซน (ในบรรยากาศ) 

● ▲ ● ● × × × × แก๊สฟรอีอน R134a

- - - - - - ■ ■ สูญญากาศถึง 10-4 mmHg
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กระบวนการผลิตของ GMORS เป็นไปตามข้อกำ�หนดของ RoHS2, 
REACH SVHC และ ADI FREE

วสัดุ NBR HNBR EPDM SILICONE FLUOROSILICONE FKM

รหัส GMORS N7034AA N7096AA N8614AA N9000AA N9020AA H7000AA H7000AE E7010AA E7050AA E7070AI E4070AI02 S7000AB F7004BU02 V7500AA V7500AC

 ระบบการคงรูป  
(การวลัคาไนซ)์ ซัลเฟอร ์ ซัลเฟอร ์ ซลัเฟอร ์ ซลัเฟอร ์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ ซลัเฟอร ์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ เพอร ์ออกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ บสิฟนีอล บสิฟนีอล 

 ความแขง็ (ชอร ์A) 70 70 90 90 90 70 70 70 70 70 40 70 70 75 75

 สี สดีำ� สดีำ� สดีำ� สดีำ� สดีำ� สดีำ� สเีขียว สดีำ� สดีำ�  สม่ีวง  สม่ีวง สสีนิม สฟ้ีาอ่อน สดีำ�  สนี้ำ�ตาลเขม้

อุณหภมูกิารใชง้าน
แบบเคล่ือนไหว

125°C 
-30°C

100°C 
-30°C

125°C 
-30°C

100°C 
-25°C

125°C 
-25°C

150°C 
-30°C

150°C 
-30°C

130°C 
-40°C

100°C 
-45°C

150°C 
-50°C

150°C 
-50°C

200°C 
-55°C

200°C 
-55°C

250°C 
-15°C

250°C 
-15°C

อุณหภมูกิารใชง้าน
แบบอยูกั่บที่

125°C 
-40°C

100°C 
-40°C

125°C 
-40°C

100°C 
-40°C

125°C 
-30°C

150°C 
-40°C

150°C 
-40°C

150°C 
-55°C

100°C 
-55°C

150°C 
-55°C

150°C 
-55°C

225°C 
-55°C

200°C 
-60°C

250°C 
-25°C

250°C 
-25°C

ความต้านแรงดึง, 
psi (MPa)

2766 
(19.08)

2547 
(17.57)

2346 
(16.18)

2290 
(15.79)

3563 
(24.57)

3783 
(26.09)

2830 
(19.52)

1733 
(11.95)

1644 
(11.34)

1836 
(12.66)

1505 
(10.38)

888 
(6.12)

1030 
(7.10)

2077 
(14.32)

2250 
(15.52)

การยดืตัว, % 351 288 174 133 95 293 318 252 333 219 712 202 222 175 205

 โมดลัูสที ่
100%, psi (MPa)

592 
(4.08)

816 
(5.63)

1593 
(10.99)

1892 
(13.05)

1747 
(12.05)

768 
(5.30)

996 
(6.87)

653 
(4.50)

782 
(5.39)

656 
(4.52)

118 
(0.81)

665 
(4.59)

552 
(3.81)

1125 
(7.76)

1321 
(9.11)

อุณหภมูแิละระยะเวลากา
รทดสอบการคืนรูป
จากแรงอัดตาม
มาตรฐาน ASTM D395 วธิ ีB

22 Hrs  
@ 100°C

22 Hrs  
@ 100°C

22 Hrs  
@ 100°C

22 Hrs  
@ 100°C

70 Hrs  
@ 125°C

22 Hrs  
@ 150 °C

22 Hrs  
@ 150 °C

22 Hrs  
@ 150°C

22 Hrs  
@ 70°C

22 Hrs  
@ 150°C

24 Hrs  
@ 150°C

22 Hrs  
@ 175°C

22 Hrs  
@ 175°C

22 Hrs  
@ 200°C

22 Hrs  
@ 200°C

ค่าการคืนรูปจากแรงอัด, % 4.4 9 9.2 5.8 13.9 11.0 12.3 18.3 8.2 11.5 12.9 20.9 18.5 8.1 12.0

 ตัวอยา่งการใชง้านหลัก
 ทนความรอ้นสูง
และมค่ีาการคืน
รูปจากแรงอัดต่ำ�

ใชง้านท่ัวไป ทนความรอ้นสูง ใชง้านทัว่ไป มค่ีาการคืนรูป
จากแรงอัดต่ำ� ใชง้านทัว่ไป ใช้งานทัว่ไป ใช้งานทัว่ไป ใช้งานทัว่ไป EV EV ใช้งานทัว่ไป ใช้งานทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป

 คณุลักษณะเด่น

ใชเ้ปน็วสัดุ
ปิดผนึกอยา่ง

แพรห่ลายสำ�หรบั
ผลิตภัณฑ์

หลากหลาย
ประเภท

ใชเ้ปน็วสัดุ
ปิดผนึกอย่าง

แพรห่ลายสำ�หรบั
ผลิตภัณฑ์

หลากหลาย
ประเภท

ซูเปอร ์NBR

 มคีณุสมบติัเหนือกวา่ NBR ใน
ด้านความทนความรอ้นและ

น้ำ�มนั ความแขง็แรงเชิงกล และ
ค่าการคืนรูปจากแรงอัด

มคีณุสมบติั
ต้านโอโซน

และทนความ
รอ้นได้อยา่ง
ยอดเยีย่ม

มคีณุสมบติัต้าน
โอโซนได้อยา่งดี

เยีย่ม

ทนสารหล่อเยน็และอุณหภูมติ่ำ�ได้
ดีเยีย่ม

ทนความรอ้นแ
ละความเยน็

ทนเช้ือเพลิงได้ดีกวา่ 
VMQ

ในบรรดายางสงัเคราะห์

ทัง้หมด วสัดน้ีุมคีณุสมบติั

ทนความรอ้นและน้ำ�มนัดีทีส่ดุ

 การรบัรองมาตรฐาน

 ขอ้มลูจำ�เพาะ JIS B2401 1A JIS B2401 1B JIS B2401 1B AMS3304 
JIS B2401 4C

MIL-R-25988 
Type1 Class1 

Grade70

สมบัติทางกายภาพ

วัสดุสำ�หรบัสภาวะการใช้งานที่รุนแรง
ห้องปฏิบัติการ GMORS ให้บริการต้ังแต่การออกแบบสูตรผสมและการผลิตช้ินงาน
ต้นแบบ ไปจนถึงการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพและเคมี เพ่ือให้ม่ันใจว่าวัสดุของ
เราตอบสนองความต้องการของคุณได้เป็นอย่างดี สำ�หรับรายงานการรับรองวัสดุใน
อุตสาหกรรมน้ำ�มันและก๊าซ น้ำ�ด่ืม และเวชภัณฑ์ สามารถเข้าชมได้ที่ :  
www.gmors.com/certification

การรบัรองด้านวัสดุ
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วสัดุ NBR HNBR EPDM SILICONE FLUOROSILICONE FKM

รหัส GMORS N7034AA N7096AA N8614AA N9000AA N9020AA H7000AA H7000AE E7010AA E7050AA E7070AI E4070AI02 S7000AB F7004BU02 V7500AA V7500AC

 ระบบการคงรูป  
(การวลัคาไนซ)์ ซลัเฟอร ์ ซลัเฟอร ์ ซลัเฟอร ์ ซัลเฟอร ์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ ซลัเฟอร ์ เพอรอ์อกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ เพอร ์ออกไซด์ เพอรอ์อกไซด์ บสิฟนีอล บสิฟนีอล 

 ความแขง็ (ชอร ์A) 70 70 90 90 90 70 70 70 70 70 40 70 70 75 75

 สี สดีำ� สดีำ� สดีำ� สดีำ� สดีำ� สดีำ� สเีขียว สดีำ� สดีำ�  สม่ีวง  สม่ีวง สีสนิม สีฟา้อ่อน สดีำ�  สีน้ำ�ตาลเขม้

อุณหภมูกิารใชง้าน
แบบเคล่ือนไหว

125°C 
-30°C

100°C 
-30°C

125°C 
-30°C

100°C 
-25°C

125°C 
-25°C

150°C 
-30°C

150°C 
-30°C

130°C 
-40°C

100°C 
-45°C

150°C 
-50°C

150°C 
-50°C

200°C 
-55°C

200°C 
-55°C

250°C 
-15°C

250°C 
-15°C

อุณหภมูกิารใชง้าน
แบบอยูกั่บที่

125°C 
-40°C

100°C 
-40°C

125°C 
-40°C

100°C 
-40°C

125°C 
-30°C

150°C 
-40°C

150°C 
-40°C

150°C 
-55°C

100°C 
-55°C

150°C 
-55°C

150°C 
-55°C

225°C 
-55°C

200°C 
-60°C

250°C 
-25°C

250°C 
-25°C

ความต้านแรงดึง, 
psi (MPa)

2766 
(19.08)

2547 
(17.57)

2346 
(16.18)

2290 
(15.79)

3563 
(24.57)

3783 
(26.09)

2830 
(19.52)

1733 
(11.95)

1644 
(11.34)

1836 
(12.66)

1505 
(10.38)

888 
(6.12)

1030 
(7.10)

2077 
(14.32)

2250 
(15.52)

การยดืตัว, % 351 288 174 133 95 293 318 252 333 219 712 202 222 175 205

 โมดลัูสที ่
100%, psi (MPa)

592 
(4.08)

816 
(5.63)

1593 
(10.99)

1892 
(13.05)

1747 
(12.05)

768 
(5.30)

996 
(6.87)

653 
(4.50)

782 
(5.39)

656 
(4.52)

118 
(0.81)

665 
(4.59)

552 
(3.81)

1125 
(7.76)

1321 
(9.11)

อุณหภมูแิละระยะเวลากา
รทดสอบการคืนรูป
จากแรงอัดตาม
มาตรฐาน ASTM D395 วธิ ีB

22 Hrs  
@ 100°C

22 Hrs  
@ 100°C

22 Hrs  
@ 100°C

22 Hrs  
@ 100°C

70 Hrs  
@ 125°C

22 Hrs  
@ 150 °C

22 Hrs  
@ 150 °C

22 Hrs  
@ 150°C

22 Hrs  
@ 70°C

22 Hrs  
@ 150°C

24 Hrs  
@ 150°C

22 Hrs  
@ 175°C

22 Hrs  
@ 175°C

22 Hrs  
@ 200°C

22 Hrs  
@ 200°C

ค่าการคืนรูปจากแรงอัด, % 4.4 9 9.2 5.8 13.9 11.0 12.3 18.3 8.2 11.5 12.9 20.9 18.5 8.1 12.0

 ตัวอยา่งการใชง้านหลัก
 ทนความรอ้นสูง
และมค่ีาการคืน
รูปจากแรงอัดต่ำ�

ใชง้านทัว่ไป ทนความรอ้นสูง ใชง้านท่ัวไป มค่ีาการคืนรูป
จากแรงอัดต่ำ� ใชง้านทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป ใชง้านท่ัวไป EV EV ใชง้านทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป ใชง้านทัว่ไป

 คณุลักษณะเด่น

ใชเ้ปน็วสัดุ
ปิดผนึกอย่าง

แพรห่ลายสำ�หรบั
ผลิตภัณฑ์

หลากหลาย
ประเภท

ใชเ้ปน็วสัดุ
ปิดผนึกอยา่ง

แพรห่ลายสำ�หรบั
ผลิตภัณฑ์

หลากหลาย
ประเภท

ซูเปอร ์NBR

 มคีณุสมบติัเหนือกวา่ NBR ใน
ด้านความทนความรอ้นและ

น้ำ�มนั ความแขง็แรงเชงิกล และ
ค่าการคืนรูปจากแรงอัด

มคีณุสมบติั
ต้านโอโซน

และทนความ
รอ้นได้อยา่ง
ยอดเยีย่ม

มคีณุสมบติัต้าน
โอโซนได้อยา่งดี

เย่ียม

ทนสารหล่อเยน็และอุณหภูมิต่ำ�ได้
ดีเยีย่ม

ทนความรอ้นแ
ละความเย็น

ทนเชือ้เพลิงได้ดีกวา่ 
VMQ

ในบรรดายางสังเคราะห์

ทัง้หมด วสัดุน้ีมคุีณสมบติั

ทนความรอ้นและน้ำ�มนัดีทีส่ดุ

 การรบัรองมาตรฐาน

 ขอ้มลูจำ�เพาะ JIS B2401 1A JIS B2401 1B JIS B2401 1B AMS3304 
JIS B2401 4C

MIL-R-25988 
Type1 Class1 

Grade70

หากคุณยังไม่พบสูตรคอมพาวด์
ที่ตรงตามความต้องการของคุณ 
กรุณาติดต่อเรา

ติดต่อเรา
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การทดสอบการเสื่อมสภาพของยาง NBR
ผ่านการทดสอบแล้ว N7034AA N7096AA

การทดสอบการเสือ่ม
สภาพจากความรอ้น 

ตามมาตรฐาน
ASTM D573

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 100 °C 70 Hrs @ 100 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts ±15 +2 ±15 +3

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % ±30 +4 ±30 +2

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -50(max) -8 -50(max) -12

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -0.3 -1.1

การทดสอบความเสือ่มส
ภาพจากความรอ้น

ตามมาตรฐาน 
ASTM D865

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 125 °C -

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ -

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts 0~+15 +2 -

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -25(max) +6 -

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -50(max) -16 -

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -0.1 -

การทนทานต่อน้ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 100 °C 70 Hrs @ 100 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts ±10 -4 ±10 -4

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -3 -2

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -10 -11

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % ±15 +6.6 ±15 +5.6

การทนต่อน้ำ�มนั 1
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว ASTM Fuel A ASTM Fuel B ASTM Fuel A ASTM Fuel B

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 23 °C 70 Hrs @ 23 °C 70 Hrs @ 23 °C 70 Hrs @ 23 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts ±10 -1 -30~0 -13 ±10 -1 -30~0 -13

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -25(max) -9 -60(max) -45 -25(max) -7 -60(max) -35

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -25(max) -10 -60(max) -44 -25(max) -8 -60(max) -35

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % -5~+10 +1.4 0~+40 +33.5 -5~+10 +1.1 0~+40 +24

การทนต่อน้ำ�มนั 2
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว IRM 901 Oil IRM 903 Oil IRM 901 Oil IRM 903 Oil

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 100 °C 70 Hrs @ 100 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts 0~+10 +2 ±10 -8 -10~+5 +8 -10~+5 +2

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -20(max) -8 -35(max) -8 -45(max) +4 -45(max) +4

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -40(max) -27 -35(max) -17 -45(max) -11 -45(max) -13

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % -15~+5 -3.6 0~+25 +10.5 0~+25 -9.9 0~+25 +0.1

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -26.2 -16.1
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การทดสอบการเสื่อมสภาพของยาง NBR
ผ่านการทดสอบแล้ว N8614AA N9000AA

การทดสอบการเสือ่ม
สภาพจากความรอ้น 

ตามมาตรฐาน
ASTM D573

อุณหภูมิและระยะเวลา - 70 Hrs @ 100 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ - ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts - ±15 0

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % - ±30 +1

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % - -50(max) -18

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % - -0.5

การทดสอบความเสือ่มส
ภาพจากความรอ้น

ตามมาตรฐาน 
ASTM D865

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 125 °C -

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ -

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts 0~+15 +7 -

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -25(max) -3 -

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -50(max) -46 -

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -0.3 -

การทนทานต่อน้ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

อุณหภูมิและระยะเวลา - 70 Hrs @ 100 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ - ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts - ±10 -2

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % - +4

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % - -11

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % - ±15 +5.2

การทนต่อน้ำ�มนั 1
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว - ASTM Fuel A ASTM Fuel B

อุณหภูมิและระยะเวลา - 70 Hrs @ 23 °C 70 Hrs @ 23 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ - ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts - ±10 +1 -30~0 -14

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % - -25(max) -4 -60(max) -34

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % - -25(max) -7 -60(max) -32

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % - -5~+10 +0.4 0~+40 +18.6

การทนต่อน้ำ�มนั 2
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว IRM 901 Oil IRM 903 Oil IRM 901 Oil IRM 903 Oil

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 125 °C 70 Hrs @ 125 °C 70 Hrs @ 100 °C 70 Hrs @ 100 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts 0~+10 +5 ±10 -6 -5~+5 +3 -10~+5 -3

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -20(max) -6 -15(max) +1 -25(max) -4 -45(max) -4

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -35(max) -31 -30(max) -26 -45(max) -11 -45(max) -25

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % -15~+5 -2.5 0~+25 +9.2 -10~+5 -2.2 0~+25 +5.2

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -27.3 -22.6
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ผ่านการทดสอบแล้ว H7000AA H7000AE

การทดสอบการเสือ่ม
สภาพจากความรอ้น 

ตามมาตรฐาน 
ASTM D865

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 150 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts +10(max) +5 +10(max) +3

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -25(max) -1 -25(max) -1

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -30(max) -8 -30(max) -13

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -0.3 -0.3

การทดสอบความต้า
นทานต่อน้ำ�มัน
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว IRM 901 Oil IRM 903 Oil IRM 901 Oil IRM 903 Oil

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 150 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts -5~+10 +3 -15(max) -6 -5~+10 +1 -15(max) -6

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -20(max) +4 -30(max) -10 -20(max) -13 -30(max) 0

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -30(max) -6 -30(max) -9 -30(max) -8 -30(max) -16

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % ±5 -3.4 +25(max) +10.8 ±5 -2.5 +25(max) +11.5

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -27.6 -24.2

การทดสอบการเสื่อมสภาพของยาง HNBR

ผ่านการทดสอบแล้ว N9020AA

การทดสอบการเสือ่มสภา
พจากความรอ้น 
ตามมาตรฐาน 
ASTM D865

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 125°C

ขอ้กำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts ±15 +1

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % ±30 +1

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -50(max) -6

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % +0.3

การทดสอบความต้านทา
นต่อน้ำ�มันตามมาตรฐาน

 ASTM D471

ผา่นการทดสอบแล้ว IRM 901 Oil IRM 903 Oil

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 125 °C 70 Hrs @ 125 °C

ขอ้กำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts -5~+10 -1 -10~+5 -6

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -20(max) +5 -35(max) -7

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -40(max) -1 -35(max) -6

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % -4~+5 +0.4 0~+25 +10.7

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -25.8

การทดสอบการเสื่อมสภาพของยาง NBR
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ผ่านการทดสอบแล้ว E7010AA E7050AA E7070AI E4070AI02

การทดสอบการเสือ่ม
สภาพจากความรอ้น 

ตามมาตรฐาน 
ASTM D573

อุณหภูมิและระยะเวลา - - - 70 Hrs @ 150°C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ - - - ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts - - - 0~+5 +2

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % - - - -20(max) +3

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % - - - -20(max) +3

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % - - - -1.1

การทดสอบการเสือ่ม
สภาพจากความรอ้น 

ตามมาตรฐาน 
ASTM D865

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 150°C 70 Hrs @ 150°C 70 Hrs @ 150°C -

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ -

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts +10(max) +1 +10(max) +3 +10(max) 0 -

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -20(max) -5 -20(max) +10 -20(max) -7 -

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -20(max) -4 -40(max) -34 -20(max) -3 -

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % +0.6 +0.1 +0.1 -

การทดสอบ
ความต้านทานต่อน้ำ�

ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 100°C 70 Hrs @ 100 °C 70 Hrs @ 150°C -

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ -

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts -1 +1 0 -

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -3 0 -15 -

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % 12 -22 +8 -

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % ±5 +0.9 ±5 +1.6 ±5 +1.8 -

การทดสอบ
ความต้านทาน
ต่อน้ำ�หล่อเย็น 
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว - - - Coolant Resistance

อุณหภูมิและระยะเวลา - - - 72 Hrs @ 150°C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ - - - ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts - - - -3

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % - - - -12

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % - - - +8

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % - - - +4.6

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -41.9 -48.5 -50.9 -55.8

การทดสอบการเสื่อมสภาพของยาง EPDM

13



การทดสอบความเสือ่มสภาพของยาง FLUOROSILICONE

ผ่านการทดสอบแล้ว S7000AB

การทดสอบการเสือ่มสภา
พจากความรอ้น ตามมาตรฐาน 

ASTM D573

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 225°C

ขอ้กำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts +10(max) +1

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -20(max) +2

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -20(max) -27

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -2.0

การทดสอบความต้านทานต่อน้ำ�
ตามมาตรฐาน ASTM D471

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 100°C

ขอ้กำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts ±5 0

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -3

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -18

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % ±5 +2.9

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -44.2

การทดสอบความเสื่อมสภาพของยาง SILICONE

ผ่านการทดสอบแล้ว F7004BU02

การทดสอบการเสือ่มสภา
พจากความรอ้น ตามมาตรฐาน 

ASTM D573

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 225°C

ขอ้กำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts +15(max) +1

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -45(max) -30

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -45(max) -22

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -0.9

การทดสอบความต้านท
านน้ำ�มนั

ตามมาตรฐาน
 ASTM D471

ผา่นการทดสอบแล้ว ASTM Fuel  C

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 23 °C

ขอ้กำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts -15~0 -11

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -60(max) -7

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -50(max) -9

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % 0~+25 +21.2

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -62.4
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การทดสอบการเสื่อมสภาพของยาง FKM

ผ่านการทดสอบแล้ว V7500AA V7500AC

การทดสอบการเสือ่ม
สภาพ

จากความรอ้น ตาม
มาตรฐาน 

ASTM D573

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 250 °C 70 Hrs @ 250 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts +10(max) +1 +10(max) 0

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -25(max) +2 -25(max) +13

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -25(max) -8 -25(max) -23

การเปล่ียนแปลงของน้ำ�หนัก, % -1.7 -2.3

การทนต่อน้ำ�มนั 1
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว ASTM Fuel C ASTM Fuel C

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 23 °C 70 Hrs @ 23 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts ±5 -2 ±5 -3

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -25(max) -19 -25(max) -11

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -20(max) -5 -20(max) 0

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % 0~+10 +3.1 0~+10 +3.2

การทนต่อน้ำ�มนั 2
ตามมาตรฐาน 
ASTM D471

ผ่านการทดสอบแล้ว ASTM No. 101 Oil IRM 903 Oil ASTM No. 101 Oil IRM 903 Oil

อุณหภูมิและระยะเวลา 70 Hrs @ 200 °C 70 Hrs @ 150 °C 70 Hrs @ 200 °C 70 Hrs @ 150 °C

ข้อกำ�หนด / ผลการทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ
ทดสอบ ขอ้กำ�หนด ผลการ

ทดสอบ

การเปล่ียนแปลงของความแข็ง, pts -15~+5 -6 -1 -15~+5 -6 0

การเปล่ียนแปลงของแรงดึง, % -40(max) -16 -8 -40(max) -15 +7

การเปล่ียนแปลงของการยดืตัว, % -20(max) +1 -1 -20(max) -11 -17

การเปล่ียนแปลงของปรมิาตร, % 0~+15 +9.5 +10(max) +1.4 0~+15 +11.3 +10(max) +0.6

การทดสอบอุณหภูมติ่ำ�
ตามมาตรฐาน 
ASTM D1329

ค่า TR10 ทีก่ารยดืตัว 50%, °C -16.7 -16.1
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